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'iE PRESNE REDUKCNI VENTILY

6 STRANSKY . PETRZIK RADY MAIR

Presné redukéni ventily se pouzivaji ke sniZeni tlaku na ptesnou hod-
notu pracovniho tlaku, ktery je automaticky udrzovan na pozadované
hodnoté s velmi vysokou presnosti a opakovatelnosti. Své vyuziti najde
zejména v fidicich aplikacich, kde je nutné klast diraz na presnou hod-
notu vystupniho tlaku vzduchu.

Vice informaci jako napf. technické parametry a rozméry najdete
na naSich internetovych strankach www.sappv.cz/r/8-7

Pro spravnou funkci ventil po zapoje-
ni ptivodniho tlaku trvale spotiebova-

1 va malé mnozstvi stlaceného vzduchu
a vyfukuje jej otvorem pro vyfuk

regulace.
Velikost zaviti MAIR100 MAIR200 MAIR300
G1/8“ G1/4“ s« |aas |G
Vstupni tlak [MPa] 0 az 1,0 (vzdy minimalné o 0,05 MPa vice, nez nastaveny vystupni tlak) 0 az 1,0 (vZdy minimélné o 0,10
MPa vice, nez nastaveny vystupni
tlak)
Vystupni tlak [MPa] rozsah 2K: 0,005 az 0,2
rozsah 4K: 0,01 az 0,4
rozsah 8K: 0,01 az 0,8
Zkusebni tlak [MPa] 1,5
Spotteba vzduchu [N]/min] 4.4 11,5
Presnost na vystupu [MPa] 0,2% z celkového rozsahu vystupniho tlaku
Opakovatelnost [MPa] +0,5% z celkového rozsahu vystupniho tlaku
Pracovni teplota [°C] -5az +60
Hmotnost [kg] 0,150 [ 0,300 0,875
Obsah baleni manometr (R1/8%), drzak (tvar L)
Upozornéni
Ob jed naci kédy & ® pokud privod vzduchu obsahuje necistoty, pevné ¢éstice, olej a pod.,

P M AI R 1 00 6 A 2 K B S P miiZe se regula¢ni tryska ucpat, coz povede k nespravné funkci (poruse).

Proto se ujistéte, ze pred regulatorem pouzivate vzduchovy filtr
s odlu¢ovacem.
o nikdy nepouzivejte maznici na primarni strané regulatoru, protoze to

Typ - velikost zavitu Rozsah vystupniho tlaku zpiisobi ucpani regulaéni trysky, coz povede k nespravné funkci
100 6A | MAIR100, G1/8¢ K 0,005-0,2 MPa (poruse). Pokud je pozadovdno mazani koncovych zatizeni, pfipojte ()
maznici na vystupni strané reguldtoru. =
200 8A | MAIR200, G1/4* 4K 0,01-0,4 MPa e pokud je nutné provést idrzbu, nejprve snizte nastaveny tlak presného
300 8A | MAIR300, G1/4¢ 8K 0,01-0,8 MPa regulatoru na nulu a Gplné vypnéte piivodni tlak.
® pokud je na vstupni strané presného reguldtoru namontovéan rozvadé¢
300 10A | MAIR300, G3/8 (elektromagneticky, ru¢ni atd.) a je opakované piepindn do rtiznych
300 15A | MAIR300, G1/2¢ poloh, dojde ke zrychleni opotiebeni trysky/membranové ¢asti
a vystupni tlak nemusi odpovidat nastavené hodnoté. Vyvarujte se proto

pouziti rozvadéce na vstupu. V piipadé pozadavku na pouziti rozvadéce

o jej nainstalujte na vystupni pfesného regulatoru.
Prutok
MAIR100 8K  vstupni tiak 1,0 MPa MAIR200 8K  vstupni tlak 1,0 MPa MAIR300 8K  vstupni tiak 1,0 MPa
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